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1. Uberblick

Vielen Dank, dass Sie sich fiir unsere Produkte entschieden haben. In dieser
Betriebsiibersicht werden hauptséchlich die Produktleistung, die grundlegenden
Betriebsschritte und die Wartung des von unserem Unternehmen neu
hergestellten Lwl spleiflerdt vorgestellt.

Diese Maschine verwendet Hochgeschwindigkeits Bildverarbeitungstechnologie
und spezielle Prazisionspositionierungstechnologie. Der gesamte Prozess des
Faserschmelzspleilens kann innerhalb von 9 Sekunden automatisch
abgeschlossen werden. Der Bildschirm ist mit einem TFT-Farb-LCD-Display
ausgestattet und durch eine hochfeste Schutzplatte geschiitzt. Die
benutzerfreundliche grafische Oberfliche erleichtert den Benutzern eine
effiziente und schnelle Bedienung. Die wiederaufladbare Hochleistungs-
Lithiumbatterie bietet eine starke Garantie fiir das Schweiflen von Glasfasern im
Freien und hat gleichzeitig die Funktion des kontinuierlichen Online-Ladens,
um eine langere Batterielebensdauer zu erzielen.

SS413F zeichnet sich durch schnelle SpleiBgeschwindigkeit, geringeren
SpleiBverlust, geringes Gewicht und einfache Tragbarkeit aus. Es eignet sich fiir
Backbone-Netzwerke, Netzwerke in Grof3stddten und FTTH-Projekte. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung sorgféltig durch, um den Spleivorgang genau
abzuschlieflen.

(SS413F Video: youtu.be/llifhWtie48c)

2. Produktspezifikationen

Anwendbare SM(G.652&G.657),MM(G.651),DS(G.653),NZDS(G.655) und
optische Fasern benutzerdefinierte optische Fasern
SpleiBverlust 0.02dB (SM),0.01dB (MM),0.04dB(DS/NZDS)
Riickflussddmpfung | Besser als 60dB
Steuerungstechnik Echtz_eit-SpleiBen-ARC—_Steuerung und _ —K_orrektur, adaptiv in der
Arbeitsumgebung, adaptive Elektrodenoxidation.
Spleifizeit < 9Sekunden (Standard SM).
<25Sekunden (Die Heizzeit kann eingestellt und die Heizertemperatur
Aufheizzeitk eingestellt ~ werden.);Schnelle =~ Wirmefunktion,  Funktionen  der
automatischen oder manuellen Heizungsauswahl.
Spleiifunktion Manuelles Spleilen oder automatisches Spleifien
Ausrichtungstechn | Feinausrichtung, Faserkernausrichtung, Plattierungsausrichtung, manuelle
ologie Ausrichtung
Faserdurchmesser Manteldurchmesser 80~150pum,
Beschichtungsdurchmesser 100~1000pm
Schnittliinge Beschichtung weniger als 250um:5~16mm;
Beschichtung250~1000 um:16mm.
Test fiir Zugkraft | Standard 2N (optional)
VergroBerungszeiten | X320 (X-Achse oder Y-Achse);
X160(X-Achse und Y-Achse).




Die multifunktionale Klemme ist fiir blanke Fasern, Schwanzfasern,
Jumper, bedeckte Fasern und Stealth-Fasern geeignet. Die Klemme

Faserklemme erfilllt die Anforderungen des FTTH-Schnellspleigerdts nach
Industriestandard.
Schrumpfschlauch | 60mm/40mm/20mm und eine Reihe von Mikroschrumpfschléuchen.
Ausgestattet mit einem TFT-Farb-3,5-Zoll-LCD-Display ist der
Anzeigebildschirm | Bildschirm mit einer hochfesten Glasschutzabdeckung ausgestattet
und der Inhalt (Bild) kann fiir eine einfache bidirektionale Bedienung
umgedreht werden.
. USB2.0-Schnittstelle: bequemer Daten-Download, USB-Flash-Disk-
Schnittstelle
Upgrade-Software.
Spleiimodus 100Gruppen Benutzermodus, 53Gruppen Werksmodus.
Heizmodus 40Gruppen Benutzermodus, 11Gruppen Werksmodus.
Datenspeicher Kann die neuesten 10.000 Schweilldaten speichern.Speichern Sie 100
P Sétze zusammengesetzter Bilder (X-, Y-Faserstichbilder).
Elektrodenleben > 5500 mal (Bogenzeiten).
Lithiumbatterie s Kontinuierliches Spleilen und Erhitzen mehr als 350 Mal (typische
Umgebung).
Energiesparfunkti |Im Energiesparmodus konnen unter normalen Umstinden 15%
on Batteriestrom eingespart werden.
Ausgestattet mit einem 10,8V 5200mah-Lithium-Akku dauert das
S vollstindige Aufladen 3 Stunden, und die Anzahl der Ladevorgénge
tromyersorgung | 401300, Netzteil:
Eingang AC100-240V 50/60HZ, Ausgang DCI13,5V/4,8A; mit
Stromerkennungs- und Eingabeaufforderungsfunktionen.
Betriebsumgebung: -10~+50°C;
Lagertemperatur: - 40~+60°C;
Arbeitsumgebung | Luftfeuchtigkeit: <95%RF(nicht kondensierend);
Betriebshohe: 0~5000m;
Maximale Windgeschwindigkeit: 15m/s.
A““e“aime“““g 133(Linge)* 163 (Breite)* 140(Hohe)
Gewicht 1,6kg(Batterien nicht enthalten)
Bemerkungen:

(DDie technischen Daten in der obigen Tabelle "% " sind fiir verschiedene

Produkttypen unterschiedlich.
@Detailierte technische Indikatoren des Produkts sollten konsultiert und
mit den Vertriebsmitarbeitern des Unternehmens eingeholt werden.




3. Die Hauptkomponenten

3.1 Name der Hauptkomponenten

V-Nut
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Linke Faserklemmse

3.2 Beschreibungen der Tastatur

Elektrode
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Tasten der Tastatur I
| ———————————————————————————————————

Tasten der Tastatur II

Taste Bereit Manueller Modus Automatischer Modus Parametermenii
. Wechseln Wechseln Wechseln Wechseln
Q Aufwirt: Erhoh Anzahl
ufwirtsbewegung der Ungiiltig rhohen der Anzahl der
Faser Parameter/Bewegen des Cursors
v Abwirtsbewegung der Uneiilti Reduzieren der Anzahl der
Cursor Faser suiig Parameter/Bewegen des Cursors
bewegen Bewegung der Faser nach Uneiilti Reduzieren der Anzahl der
il
links EHg Parameter/Bewegen des Cursors
» Bewegung der Faser nach . Erhéhen der Anzahl der
Ungiiltig
rechts Parameter/Bewegen des Cursors
Uniilti Kehren Sie zur Bereit- Kehren Sie zur Bereit- Kehren Sie zur vorherigen
nevils Schnittstelle zuriick Schnittstelle zuriick Meniioberflache zuriick
. e e Optionsfunktion bestétigen
1t It 1t
@ Ungiltig Ungiltig Ungiiltig /Parameterinderung
Schalten Sie die Funkti
Rufen Sie das chatien sie die tunidion Rufen Sie das Menii der unteren
. des manuellen e
SpleiBmodus- . . Ungiiltig Ebene auf
N Antriebsmotors wihrend . .
Menii auf . /Arbeitsschnittstelle
der Pause ein
Starten Mach weiter
Starten Spleil ilti
e Spleifien /Starten Spleifen arien spietben Ungiltig
Starten Mach weiter . Optionsfunktion bestétigen
. . Starten Spleilen X
Spleifien /Starten Spleifen /Parameterénderung
Ungiiltig Motor zuriickgesetzt Motor zuriickgesetzt Ungiiltig
Mot Mot
. otor . . otor . Kehren Sie zur Bereit-
. zuriickgesetzt/Kehren Sie | zuriickgesetzt/Kehren Sie . i .
Ungiiltig N N 8 Schnittstelle zuriick/Hheres
zum libergeordneten Menii zum libergeordneten .
. . Menii
zuriick Menii zuriick
Heizungsscha . . .
lter Heizungsschalter Heizungsschalter Heizungsschalter
@ Ungiiltig Néchster Schritt / arc Ungiiltig Ungiiltig
Bemerkungen:

(DDas Tastaturlayout ist fiir verschiedene ModellfusionsspleiBgeriite dieser Serie unterschiedlich.
Jede Tastenmarkierung und ihre Funktionen sind in der obigen Tabelle aufgefiihrt.
@Der "blaue" Text in der obigen Tabelle ist die Funktionsbeschreibung der Tastatur I1.




4. Einfiihrung in die Benutzeroberfliche
4.1 Bereit-Schnittstelle

Schmelzen
Optionen

Schmelzen
quus

_Heizungsmodus |

4 R B
Entladung
regulieren

&=:Geben Sie im Menii
® Obere rechte Ecke des Bildschirms =il : Zeigt an, dass sich das Gerit derzeit im
externen Netzteil- oder Lademodus befindet.
® Obere rechte Ecke des Bildschirms Edl :Zeigt an, dass es gerade heizt.

= . elding .
® Bottom of screen :Zeigt den aktuellen Vorgang oder

die Tastenbeschreibung an.
4.2 [Schmelzen Modus]

Wartung Einstellung

> :Starten Schweil?

4.2.1 [Schmelzen Optionen]

D Daten darstellen
E Option ignorieren

Entladung Kompensation

l EI Glasfaser Bild darstellen

andere

Schmelzen
Modus

Schmelzen

Optionen Heizungsmodus |

++
Entladung

regulieren
&/:Geben Sie im Menii b :Starten Schw

Wartung

E:Eintritt

4.4 [Entladung regulieren]

=4= = —

Schmelzen Schmelzen Schmelzen
i g s} Modus Optionen Heizungsmodus |

Optionen
R | X o
Entladung

Wartung Einstellung

Entladung ¢
regulieren Einstellung regulieren
{&:Geben Sie im Menli b :Starten Schwei’

&i:Geben Sie im Menii b :Starten Schweif}

Schmelzen

Modus

Wartung




4.5 [Wartung] 4. 6 [Einstellung]

Schmelzen Schmelzen
quu§ Optionen Heizungsmodus

Schmelzen Schmelzen
Modus Optionen Heizungsmodus

4 3
Entladung
regulieren

= R @

Entladung
regulieren Wartung Einstellung

{&:Geben Sie im Menii > :Starten Schweil

S. Energieversorgung

5.1 Hochfahren:

Halten Sie die. Taste gedriickt;Lassen Sie
die .Taste los, wenn die LED-Anzeige auf der Tastatur griin leuchtet.
5.2 Ausschalten:

Halten Sie die . Taste gedriickt. Lassen Sie die Taste los, nachdem die
LED-Anzeige auf der Tastatur von griin auf rot gedndert wurde.

5.3. Energieversorgung
5.3.1 Netzteil(Lithiumbatterien miissen nicht installiert werden)
Adapter AC-Eingang

@®Es wird nur das am Adapter angeschlossene Netzkabel verwendet Die
Eingangsspannung betridgt AC100-240V 50-60HZ.

@®Der Erdungsanschluss des Wechselstromleitungseingangs muss effektiv
geerdet sein. o

Adapter DC-Ausgang

@ Verwenden Sie nur das am Adapter angeschlossene Gleichstromkabel.

@ Ausgangsspannung: DC13,5V 4,8 A.

@ Stecken Sie das Gleichstromkabel in den Anschluss "LEISTUNGSEINGANG" an
der Unterseite des Spleifigeréts.




5.3.2 Lithium Batterie

(Dlnstallieren Sie die Lithiumbatterie korrekt auf der Unterseite des Glasfaser-
Spleiigerits (Leistungsmodul), um eine stabile Stromversorgung fiir den

Glasfaser-Spleilgerit zu gewahrleisten.

_ |

@Unterschiedliche Batteriekonfigurationen entsprechen unterschiedlichen
Lademodi.

@ Verwenden Sie nur das am Adapter angeschlossene Netzkabel,

@ Stecken Sie das Gleichstromkabel in den  Ladeanschluss
“LEISTUNGSEINGANG” an der Unterseite des SS413F, und der Spleif3er
ladt den Lithiumakku auf.

Laden der eingebauten Batterien

@ Ladung: Die Ladeanzeige leuchtet rot. Der Ladevorgang ist abgeschlossen:
Die Ladeanzeige leuchtet griin.

@® Wenn das Gerit ausgeschaltet ist, dauert es ca. 3 Stunden und 30 Minuten,
bis der Akku vollstindig aufgeladen ist.

Batteriewartung

@Bitte lagern Sie Lithiumbatterien in einer kiihlen, trockenen und sicheren
Umgebung.

®Stellen Sie die Lithiumbatterie nicht in der Nidhe von
hochtemperaturbestidndigen, brennbaren und explosiven Gasen oder
Fliissigkeiten auf.

@ Wenn die Lithiumbatterie lingere Zeit (langer als einen Monat) gelagert
werden soll, wird empfohlen, sie auf 40% bis 60% aufzuladen. Die
Lagerzeit sollte die Batterie 1 bis 2 Stunden pro Monat aufladen.



@ Bitte verwenden Sie das von unserer Firma bereitgestellte Spezialladegerit
fiir die Lithiumbatterie.

@ SchlieBen Sie die positiven und negativen Elektroden der Lithiumbatterie
nicht kurz, da dies zu Verbrennungen und Explosionen fithren kann.

@®Verwenden Sie fir den FusionsspleiBer die von SKYSHL gelieferte
Standard-Lithiumbatterie. Verwenden Sie keine anderen Lithiumbatterien,
die nicht von unserer Firma geliefert werden.

@ Zerlegen Sie die Lithiumbatterie nicht privat.
@ Schlagen Sie nicht stark auf die Lithiumbatterie.
5.3.3 Niederspannungsalarm (batteriebetrieben)

Dieser Modell-Fusionsspleifier verfiigt liber die Funktion "Elektrizitdt nicht
genug!!!". Wenn die Leistung der Lithiumbatterie (Gruppe) unter einem
bestimmten Wert liegt, wird auf dem Bildschirm des Glasfaser-Spleifigeréts
"Niedrige Batterie !!!" angezeigt. Warnfenster wie unten gezeigt. Zu diesem
Zeitpunkt sollte der Benutzer sofort das Netzteil verwenden oder die

Lithiumbatterie aufladen oder die Taste gedriickt halten, um den

Fusionsspleiler auszuschalten. Andernfalls wird es nach ca. 30 Sekunden
automatisch heruntergefahren.
—_, m

Warnung

Elektrizitat nicht genug!!!

| ————————————————————————————————
6. Reinigung vor dem Spleifien

V-Nut reinigen (Youtube Video:https://youtu.be/P6qsIM3S-D4)

Reinigen Sie den Boden der V-Nut mit einem feuchten Wattestdbchen, das
in absolutes Ethanol getaucht ist. Verwenden Sie ein trockenes Wattestdbchen,
um das restliche wasserfreie Ethanol im V-férmigen Tank aufzunehmen.
Verwenden Sie ein sauberes, geschnittenes Glasfaserende, um Schmutz zu

entfernen.



@ Bitte achten Sie beim Reinigen darauf, die Elektrode nicht zu beriihren oder

zu beriihren.

7. Routinewartung
Objektiv reinigen(SS413F hat keinen Spiegel, nur eine Kamera)

Wihrend der routineméfBigen Wartung kdnnen Sie mit dem Ohrwaschball
Staub von der Oberfliche der optischen Linse des Glasfaser-Spleifigerits
wegblasen.

Wenn die routinemifBige Wartung lédngere Zeit nicht durchgefiihrt wird, ist
die optische Kamera mit Staub bedeckt, wodurch das Glasfaserbild weil3 oder

unscharf wird.
<1> Schalten Sie den Faserschmelzsplei3er aus, bevor Sie die Linse reinigen.

<2> Rollen Sie das spezifische Linsenpapier in eine Stabform und reinigen Sie
dann die Oberflache des Spiegels und der optischen Kamera mit der rauen

Kante der Stabform.



<3>Wenn die Reinigung des Linsenpapiers nicht effektiv ist und sich keine
sichtbaren Staubpartikel auf der Kameraoberfldche befinden, verwenden
Sie ein diinnes Wattestidbchen ( 99% oder mehr) in einer kleinen Menge
reinen Alkohols eingeweicht, dann die Oberfliche der Kamera vorsichtig
abwischen. Grundsétzlich wird empfohlen, zum Reinigen der Oberfldche
der Kamera keinen Alkohol zu verwenden.

<4>Wischen Sie das Objektiv mit einem Wattestdbchen von der Mitte der
Kamera ab und machen Sie kreisende Bewegungen zum Rand der Kamera.
Wischen Sie dann den restlichen Alkohol mit einem sauberen, trockenen
Wattestdbchen ab. Die Kameraoberflache sollte sauber und staubfrei sein.

® Der Missbrauch von Chemikalien oder die unsachgeméafe Reinigung der
Kamera kann zu unscharfen Bildern auf der Glasfaser fithren und das

Gerit beschadigen.

Austausch der Elektrode

Die Elektrode nutzt sich nach liangerem Gebrauch ab und Siliziumoxid
sammelt sich an der Spitze an. Daher muss die Elektrode regelméBig gereinigt
werden.

Wir empfehlen, die Elektrode auszutauschen, wenn der Elektrodenstab seine
Lebensdauer iiberschreitet. Wenn die Maschine ohne Austausch der Elektrode
weiter verwendet wird, erhoht dies den Schweiflverlust und verringert die
Festigkeit nach dem Schweillen.

Verwendung von Lithiumbatterien

Lithiumbatterien miissen im Umgebungstemperaturbereich von 0° C+40° C
aufgeladen werden. Die Speicherumgebung von Lithiumbatterien fiir eine lange
Zeit ist: Temperatur -5°C+35°C. Luftfeuchtigkeit 65+20% rF, sauber, trocken
und beliiftet.

10



8. Grundlegende Spleifiverfahren
(Video: youtu.be/A6uZtgps8OKk)

"Auto SM" fusion mode is
m=p> Recommended for SM(G.652&
G.657)." Standard 60mm > heater
mode is recommended for the
length of protective casing is 60mm.

Da die Faser sehr zerbrechlich ist
berithren Sie bitte keine ander
Gegenstinde mit der Endfliche de
geschnittenen Faser.

V Nutkante Elektrodenzentrum

' zwischen der V-Nut-Kante und der Mitte i
' der Elektrode.

11



12.Platzieren Sie den SchweiBpunkt der Faser in
der Mitte des Schrumpfrohrs.

L ]

13.Bewegen Sie die Faser, um den Schweilpunkt in
der Mitte des Schrumpfrohrs zu platzieren.
14.SchlieRen Sie die Kuhlerabdeckung und
starten Sie die Heizung.

L !

|15. Komplett. |

SpleiBpunkt

@Die Anwendung verschiedener Fasertypen in FTTH-Projekten:

(O Offnen Sie die Windabdeckung und warten Sie auf das automatische
Zuriicksetzen des FusionsspleiBBgerdts, bis sich die Maschine im
Bereitschaftszustand befindet.

@ Legen Sie die vorbereiteten Fasern jeweils in den Boden der linken und
rechten V-Rillen des Schmelzspleifigerits.

(3 Wenn die winddichte Abdeckung geschlossen ist, schlieBt der Spleifer
automatisch die Fusion zwischen den folgenden verschiedenen Arten von
optischen Fasern ab.

- - y -
- IF(GTIAL-ZO-!MM BARE- 80
R

&

250 pm blanke Faser
ist mit 250pm nackter
Faser verbunden.

12



| 250pm blanke Faser ist mit dem
Lederkabel verbunden.

Das Lederkabel ist mit dem
Lederkabel verbunden.

SOC-Heif3spleifien:

Die Klemme muss dem Industriest:
TTH Hot Quick Melt Quick Connector
en. [ Benitigen Sie einen SOC-

13



8. Entladung Regulieren/ARC-Kalibrierung
(Youtube Video:https://youtu.be/IBO6tsalLNSk)

Warum miissen wir die Lichtbogenkalibrierung durchfiihren?

Wenn sich das Glasfasermaterial, die Hohe, das Klima, die Temperatur, die
Luftfeuchtigkeit, der Elektrodenzustand und andere Faktoren stark dndern, kann dies zu
einem erhdhten Spleiverlust des Spleifigerits fiihren. Die Lichtbogenkalibrierung kann
den SpleiBverlust effektiv reduzieren. Es wird empfohlen, vor dem ersten Gebrauch nach
Erhalt der Maschine eine ARC-Kalibrierung durchzufiihren.

<1>Wibhlen Sie im Hauptmenii die Option “Entladung regulieren”.

Schmelzen Schmelzen
Modu‘s Optionen
S —0F -

R

regulieren Wartung Einstellung

Entladung

i:Geben Sie im Menti > :Starten Schweil

<2>Legen Sie zwei optische Fasern in den Glasfaser-Splei3gerit.

Das Verfahren zur Herstellung von optischen Fasern ist genau das gleiche
wie das Spleilen von optischen Fasern.

SKYSHLR

250900
Fr-iN

<3>Durch SchlieBen der Abdeckung wird automatisch die Lichtbogenkalibrierung
gestartet.

<4>Wenn am unteren Bildschirmrand "Kalibrierungsschritt 1 der Entladung
scheiternssss" oder "Kalibrierungsschritt 2 der Entladung scheiternssss" angezeigt
wird, bedeutet dies, dass die Kalibrierung fehlgeschlagen ist. Bitte machen Sie
erneut zwei Fasern und starten Sie die Lichtbogenkalibrierung erneut.

Entladung regulieren

Widerruf: 12. 3um = Widerruf: 12.3um

Kalibrierungsschritt 1 der Entladung scheiternssss || Kalibriérungsschritt 2 der Entladung scheiternssss ||




<5>Wenn "Vertig" angezeigt wird, bedeutet dies, dass die Kalibrierung erfolgreich war.
[x]

9. Stellen Sie die Faserposition manuell ein/Motorkalibrierung

(Video: youtu.be/u0oUbqNg77A)

Warum miissen wir die Position der Faser anpassen?

Aufgrund des Staubes auf der Baustelle dnderte sich die Ausgangsposition des
Motors.Wenn die Faser geschwei3t wird, kann der Motorhub die Ausrichtungsposition
nicht erreichen, was zur falschen Position der Faser fiihrt und das Schweiflen kann
nicht durchgefiihrt werden. Nach dem Reinigen des Staubes in der V-Nut kann der
Schmelzspleier immer noch nicht geschweiflit werden. Daher miissen wir die
Position der Faser manuell anpassen, um die urspriingliche Position des Motors
wiederherzustellen.

<1>Wihlen Sie [ Wartung] -> [ Einstellung 1] ->Geben Sie das Passwort "1"
ein (Die @ Taste wiahlt die Zeichen aus und die e Taste bestitigt die Eingabe).

- 10:51 Passwort

10:33 - 1

-

Schnelzen Schelzen
Modus Optionen Heizungsnodus |

o
'* . © Klare Eshtzeit Revise
Entladung
regulieren Wartung Einstellung Offnen Arc Kalibrierung

{&:Geben Sie im Menu b :Starten Schweill &:Eintritt (:ESC

Abbildung 10.1.1 Abbildung 10.1.2 Abbildung 10.1.3
<2>Wihlen Sie [ Links Lichtfaserkabel] (Halten Sie die @ Taste gedriickt, um das
Positionierungsraster anzuzeigen, halten Sie die . Taste gedriickt, um das Meni
anzuzeigen, und halten Sie die e Taste gedriickt, um die Auswahl zu bestitigen);
Halten Sie die » Taste gedriickt, um die Faser an die linke Position des Bildschirms zu
bewegen (siche Abbildung 10.2.2).

X LED Licht

¥ LED Licht

Horizontalwinkel

nach links Faser

Abbildung 10.2.1 Abbildung 10.2.2
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<3> Wihlen Sie [Rechtes Lichfaserkabel] , halten Sie die @ Taste gedriickt,
um die Faser in die rechte Bildschirmposition zu bewegen (siche Abbildung 10.3.2).

2109 Einstellung 1 -
Links
Lichtfaserkabal = * LEDLicht =
X Fenster Hor izontalwinkel
Y Fenster = =
nach rechts bewegen Faser
Abbildung 10.3.1 Abbildung 10.3.2

<4>Wihlen Sie [ Links Lichtfaserkabel] und halten Sie /A\oder W/ gedriickt,
um die im X-Fenster angezeigten linken und rechten Fasem horizontal auszurichten
(siche Abbildung 10.4.2).

X LED Licht
echtes
Lichfaserkabel ~ | oD Lioht
X Fenster Horizontalwinkel

Y Fenster

nach links Faser

Abbildung 10.4.1 Abbildung 10.4.2

<5>Wihlen Sie [Rechtes Lichfaserkabel] und halten Sie die Aoderv gedriickt,
um die im Y-Fenster angezeigten linken und rechten Fasern horizontal auszurichten
(siche Abbildung 10.5.2).

21:19 Einstellung 1 -
X LED Licht
Y LED Licht

X Fenster  Horizontalwinkel

Y Fenster

nach rechts bewsgen Facer

Abbildung 10.5.1 Abbildung 10.5.2
<6>Wihlen Sie [X Fenster] und halten Sie dann A\ oder W/ gedriickt,
damit die Mittellinie der Faser im X-Fenster die horizontale Hilfslinie im X-
Fenster {iberlappt (siche Abbildung 10.6.2).

21:19 Einstellung 1 -

Links T
Lichtfaserkabel ~ * WEP Licht _= =
o : B
abai ¥ LED Licht
Y Fenster = R |
Verschiebung von X fenster
Abbildung 10.6.1 Abbildung 10.6.2
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<7>Wihlen Sie ['Y Fenster] und halten Sie dann /A oder Y/ gedriickt,
damit die Mittellinie der Faser im Y-Fenster die horizontale Hilfslinie im Y-
Fenster iiberlappt (siche Abbildung 10.7.2).

2119 Einstellung 1 )

Links i
Lichtfaserkabel ~ * WO Lieht _= =

Rechtes i
Lichfaserkabel ' LED Licht
-
X Fenster Hor i zontalwinke|
Verschiebung von Y fenster
Abbildung 10.7.1 Abbildung 10.7.2

<8>Wibhlen Sie [X Fenster] und driicken Sie dann die Taste @ oder b ,um
die Mitte des Spaltes zwischen der linken und der rechten Faser im X-Fenster mit der
vertikalen Hilfslinie zu tiberlappen (sieche Abbildung 10.8.2).

21:19 Einstellung 1 -
entfanar HLED Licht ——— ———
Lichtfaserkabel
e : e SRR
Lichfasarkabsl) | [ 0 Licht "
Horizontalwinkel
¥ Fenster EppRE [ sl ]

Verschiebung von X fenster
Abbildung 10.8.1 Abbildung 10.8.2
<9>Wihlen Sie [Y Fenster] und driicken Sie dann die Taste @ oder D , um
die Mitte des Spaltes zwischen der linken und der rechten Faser im Y-Fenster mit der
vertikalen Hilfslinie zu tiberlappen (sieche Abbildung 10.9.2).

21:19 Einstellung 1 -
Links
Lichtfaserkabal % LED Licht I R
S MR RS
] AR
)
X Fenster  Horizontalwinkel I
Verschiebung von Y fenster
Abbildung 10.9.1 Abbildung 10.9.2

<10>Driicken Sie die @Taste zweimal, um die Kalibrierung nach Abschluss der
Kalibrierung zu beenden.
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11. Schnittléinge der optischen Faser

Schweillen ist
nicht stark

g~ 16mm 16mm
250'.'»4 m 1’1 I s 2{{ U EfS"
:I—| GO ey
1~3mm
364"~ 1/8"

Fiber clamp+ :—

y 13mm |

— 1 1/2" |

12. Alligemeine Fehlerbehebung
Phiinomen Defekt Grund Losung
1.Reinigen Sie die Faser.
2.Schneiden Sie die Endfliache der
1.Staub am Ende der Glasfaser. Faser erneut wund stellen Sie
> Kond ) sicher,dass die Endflache der Faser
Blasenbildung | ~ on ensatlo'n. flach ist.
3.Schlechte Stimfliche der Glasfaser. 3.Durch neue Elektroden ersetzen.
4.Die Lichtbogenintensitit ist zu niedrig. 4.Stabile Elektrode.( [ Wartung 1 >
—* [Elektrode] -> [Elektrode stabilisieren] )
Nicht
geschweilit

1.Die Lichtbogenintensitit vor der
Entladung ist zu hoch.

2.Die Antricbsgeschwindigkeit ist zu
langsam.

3.Der Motor lauft nicht reibungslos vor.

1."Entladung regulieren" durchfithren.

2.Stabile Elektrode( [ Wartung 1
[Elektrode] -> [Elektrode stabilisieren] )

-=

3.V-Nut reinigen.
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am Faserende

Phiinomen Defekt Grund Losung
1.Reinigen Sie die V-formige Nut mit
. 1.V-Nut ist verschmutzt einem Wattestabchen und einer Faser.
Fehlausrichtun
g der Fasern 2.Der Motorhub liegt auferhalb | 2.Stellen Sie die Faserposition manuell ein.
des zuldssigen Bereichs {Siche Seite 15(10 Stellen Sie die
Faserposition manuell ein)}
Der
Fasenwinkel 1. Stellen Sie die KlingenhShe des

Faserschneider ein.

ist zu grof3 (Video: youtu.be/eoDzTGHLg6w)
2. Die Klinge des Faserschneiderist ist
Das Ende der | 1.Schlechter Faserschnitt abgenutzt. Bitte drehen Sie sie in eine neue
Faser hat Grate Position oder ersetzen Sie sie durch eine
neue Klinge.
Video: . - k
Grat auf der (Video: youtu.be/r8v-vGfuuGk)
Faserendflache
Unscharfes
Faserbild 1.Kamera ist schmutzig 1.Reinigen Sie die Kamera.
Defekt Grund Losung

Die Maschine kann nicht
gestartet werden

1. Der Akku ist zu schwach
2. Keine Batterie installiert

3. Der Adapter hat keinen Strom

1. Ersetzen Sie den Akku oder laden
Sie das Gerit auf

2. Legen Sie die Batterien in die
Maschine ein

3. SchlieBen Sie das Netzteil an den
Adapter an

Die Faser wird nach dem
Schlieen der Abdeckung
nicht automatisch
gespleifit

"Automatischer Start" ist geschlossen

[ Schmelzen Optionen] ->
[ Operation SpleiB] ->Stellen Sie
"Automatischer Start" auf "Offnen".

Erwérmt sich nach dem
SchlieBen des
Heizofendeckels nicht
automatisch

"Heizungsmodus" ist "Manual"

[ Heizungsmodus] ->Wihlen Sie den
Typ des Schrumpfschlauchs->
[eiditieren] ->Stellen Sie

"Heizungskontrolle" to "Auto".

S e ! ————
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Anhang A:Garantiezeit und-bedingungen

(Wenn Folgendes eintritt, fallt es nicht in den Bereich der kostenlosen Garantie)

% Das Versagen oder die Beschiddigung, die durch den unachtsamen Gebrauch des
Bedieners  verursacht  wurden  (einschlieBlich  physischer ~ Produktschiaden,
Feuchtigkeitskurzschluss usw.);

% Produktschiden durch Katastrophen (Erdbeben, Feuer, Uberschwemmung,Blitz,
Taifune usw) oder hohere Gewalt;

% Der Produktfehler oder die Beschidigung aufgrund unsachgeméBer Verwendung oder
unsachgeméfer Installation oder durch nicht originale Batterie und Zubehor oder andere
externe Faktoren wie Spannungsinstabilitit;

% Der Benutzer zerreiBt das Etikett "Garantie" auf dem Gehduse des SchmelzspleiBgerits
und zerlegt und die Maschine ohne Genehmigung reparieren;

% Der Benutzer zerreiBt das Etikett "Garantie" auf dem Gehéuse der Lithiumbatterie.

% Verbrauchsmaterialteile (wie Lichtbogenelektrode, Schneidklinge, SchmelzspleiBkoffer

usw).

® Haftungsausschluss

Fiir die Verwendung von nicht originalen Akkus, Batterieladegeriiten Netzteilen
usw., die nicht von unserem Unternehmen bereitgestellt werden,
iibernimmt das Unternehmen keine Haftung fiir alle dadurch verursachten

Verluste.

Bei Fragen zum Produkt wenden Sie sich bitte an SKYSHL.
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Wartungs- und Reparaturinformationen erforderlich

(Die folgenden Informationen miissen in der Maschine enthalten sein)

<1> Vollstindiger Name, Firma, Adresse, Telefonnummer, Faxnummer und E-Mail.
<2> Modell und Seriennummer des LWL spleif3erat.
<3> Probleme und Fehlersymptome aufgetreten.

(DDie Zeit und die Umstéinde des LWL spleiferit-Problems.

@Wie ist die aktuelle Situation?

(®Die Zeichen- und Bildinformationen der Glasfaser auf dem Display,wenn das Gert
ausfallt.

<4> Liste der Teile in der Maschine.

% Symbole und Zeichen

@ Hochspannungswarnschild: Es liegt Hochspannung an, bitte nicht anfassen.

Hochtemperatur-Warnschild: Hochtemperatur ist vorhanden, bitte nicht

beriihren.

*Die Produktleistung und -eigenschaften des Unternehmens verbessern sich und kénnen

ohne vorherige Ankiindigung geiandert werden.

Y Wenn die Bilder in diesem Handbuch inkonsistent sind, ist das Produkt endgiiltig.
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Scannen Sie den QR-Code, um die
Produktdokumente herunterzuladen

Shenzhen SKYSHL Technology Co.,Ltd.

D +086-18923700205(Whatsapp)

¥4 af@skyshl.net(Nachverkauf)
sales1@skyshl.net(Skype)

£ http://www.skyshl.net

9 C-211,Industriegebiet Nanbu,Pingshan Stralie,
Pingshan Bezirk,Shenzhen Stadt,China

Wenn es Probleme mit dem Produkt gibt, wenden Sie sich bitte

direkt an die oben genannte E-Mail, bevor Sie eine Bewertung
abgeben, damit wir lhre Probleme sofort beheben kénnen.




